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MONTAGEANLEITUNG

MONTAZNI NAVOD




Der Intec® Premium Injektionsschlauch ist ein mehrfach-verpressbarer Injektionsschlauch
zur Abdichtung von Arbeitsfugen gegen nicht drickendes und driickendes Wasser.

Vorbereitung der Oberflache:
Reinigung der Oberflache der Arbeitsfuge von losen Teilen und Verschmutzungen —
ggf. bis zum Korngerust freilegen.

Injektazni hadicka Intec® Premium je vicenasobné injektovatelna a slouzi k utésnéni
pracovnich spar proti netlakove a tlakové podzemni vode.

Priprava povrchu pracovni spary:
Ocisténi povrchu pracovni spary od volnych ¢astic a necistot — tfeba az na kostru kameniva
(strukturu zrn).



Montageanleitung | Montazni navod




Befestigung des Verpressschlauches:

B |njektionsschlauch so befestigen, dass ein durchgehender Kontakt zum Beton des ersten
Betonierabschnittes gewahrleistet ist.

B Befestigungsabstand max. 15 cm

B Montage mittig des Bauteils bis 60 cm Bauteildicke, bei groBeren Bauteildicken ca.
25 cm Abstand von der wasserbelasteten Seite

Pripevnovani injektaznich hadicek:

B Injektazni hadicka se pripevni tak, aby byl zaruc¢en pribézny kontakt s povrchem betonu
prvniho zabéru

B Rozte¢ prichytek maximalné 15 cm

B Hadicka se u dilct tloustky do 60 cm osazuje do stredu spary a u vétsich dilct pak cca
25 cm od navodni strany.
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Verpresskreise:

B Schlauchabschnitte (Schlauchlangen/Verpresskreise) sollen nicht mehr als 10 m betragen
(bis 30 m mdglich).

B Geplante Schnittstellen des Injektionsschlauches mit Filamentband umwickeln,
anschlieBend mit Schneidzange in der Mitte der Umwicklung abtrennen.

Injektazni okruh (smycka):

B Délka injektazniho useku (hadicky/injektazniho okruhu) by neméla byt veétsi nez 10 m
(pouze vyjimecné az do 30 m).

B Planovana mista déleni hadicky se ovinou (obandazuji) paskou Filamendband a nasledné
se uprostred ovinuti hadicka prestfihne strihacimi kleStémi.
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Befestigung des Injektionsschlauches mittels:

®m Schnappi Kl

B Metallschelle mit Nageldibel H

B Kunststoff Intec® Schelle mit Nagel fiir Bolzenschubwerkzeug El

B Metallschelle mit vormontiertem Nagel fir Bolzenschubwerkzeug E1

Pripevnéni injektaznich hadi¢ek pomoci:

B Plastovych prichytek Schnappi i

B Kovovych prichytek s hiebikovou hmozdinkou A

B Plastovych prichytkek Intec® Schelle s nastfelovacim hrebikem EX

B Kovovych piichytek s osazenym nastielovacim hiebikem pro nastielovaci naradi 1
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Schlauchenden:

B Am Anfang und Ende jedes Verpresskreises sitzt ein Nagelpacker:
Diesen mit Nageln an der Schalung befestigen.

®m Uberlappung der Schlauchenden mindestens 15 cm.

B Achtung: Niemals den Verpressschlauch aus dem Betonteil fihren —
Mindesttberdeckung 5 cm.

Konce hadicek:

B Na zacatku a na konci kazdé injektazni hadisky je osazena jedna tlakova koncovka:
Tyto koncovky se pribiji hiebikem na bednéni.

B Tyto konce navazujicich hadicek se prekryvaji o minimalne 15 cm.

B Pozor: V zadném pripad nesmi injektazni hadicka vycnivat z betonovaného dilu — musi
mit minimalni kryti alespori 5 cm.
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Alternative zum Nagelpacker - Schlauchenden:
B An die Schlauchenden einen Entliftungsschlauch anbringen: Diese in Verwahrdose oder
aus dem Bauteil fuhren (Elementwand bzw. geeigneter Schalung).

Alternativa k tlakovym koncovkam:

B Na konce injektazni hadicky se pfipevni kratke vyvody z odvzdusriovaci (tlakove) hadicky:
Tyto vyvody se skryji v montazni krabici, nebo se vyvedou ze stavebniho dilu (filigranovée
steny, vhodné bednéni).
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INJEKTIONSGUTER

INJEKTAZNI HMOTY
(PRYSKYRICE)




Einsatzgebiete der Injektionsgiiter:

B Abdichtung von trockenen und nassen Fugen:
NV-Harz oder Acryl-Harz (Intectin Harze)

B Kraftschliissige Injektion kleiner Hohlrdume und Spalten:
EP-Harze (Intectin EP-Harz)

Oblasti pro pouziti injektaznich hmot (pryskyric):
B Utésnéni suchych a mokrych spar:
nizkoviskozni pryskyrice NV-Harz nebo akrylova pryskyrice Acryl-Harz (pyskyrice Intectin)
B Vyplnéni a vytvoreni silového (lepeného) spoje — vyplnéni malych dutin a mezer:
epoxidova pryskyrice EP-Harz (Intectin EP-Harz)



VERPRESSARBEITEN

INJEKTAZNI PRACE




Zeitpunkit:

B Durchfiihrung der Injektion so spét als moglich

B Hydratationswarme muss abgeflossen sein

B Bauwerksverformungen und Setzungen sollten weitestgehend abgeschlossen sein

Nacasovani injektaze:

B Injektdz se provadi co mozno nejpozdgji

B Musi byt ukoncena hydratace (odvedeno hydratacni teplo)

B Dotvarovani (smrstovani) betonu a sedani objektu by mélo byt z velké ¢asti ukonceno



HARZINJEKTION

INJEKTAZ PRYSKYRICEMI




Verarbeitung:

B Einschlagige Richtlinien und Merkblatter der Berufsgenossenschaft zum Verarbeiten von
PUR- und Acryl-Harzen beachten

Schutzkleidung tragen (Handschuhe, Schutzbrille etc.)

Einzelne Komponenten sehr gut verrihren

Umtopfen zur Kontrolle der ausreichenden Mischung

Kein Wasser oder andere Materialien zugeben

Zpracovani:

B Respektujte technickeé listy a oborové predpisy pro praci z polyuretanovymi
a akrylovymi pryskyricemi.”

Pouzivejte ochranny odév a pomucky (rukavice, bryle, apod.)

Jednotlivé slozky se musi velmi dikladné promichejte

Pro kontrolu dostatec¢ného promiseni prelijte smeés do jiné nadoby
Nepridavejte vodu, ani jiné materialy



Verarbeitungszeit:

B Topfzeit der PUR- und Acryl-Harze ist unterschiedlich und temperaturabhangig — alle
nachstehenden Angaben beziehen sich auf + 20 °C Lufttemperatur

B Topfzeit: Intectin PUR NV-Harz ca. 300 min

B Topfzeit: Intectin PUR-Harz und Intection PUR TW-Harz ca. 40 min

B Topfzeit: Intectin Acryl-Harz ca. 60 min

Doba zpracovatelnosti:

B Doba zpracovatelnosti polyuretanovych a akrylatovych pryskyric se liSi a zavisi na
teploté — vSechny tyto informace se vztahuji k teploté vzduchu + 20 ° C.

B Doba zpracovatelnosti nizkoviskdzni polyuretanove pryskyrice Intectin PUR NV-Harz
Je asi 300 minut

B Doba zpracovatelnosti: polyuretanovych pryskyric Intectin PUR-Harz a Intectin PUR
TW-Harz je asi 40 minut

B Doba zpracovatelnosti akrylové pryskyrice Intectin Acryl-Harz je asi 40 minut



Umgebungsbedingungen:

B Harz-Mindesttemperatur vor dem Mischen + 8 °C

B Intectin PUR-Harz: Bauteiltemperaturen mind. + 8 °C
B Intectin Acryl-Harz: Bauteiltemperaturen mind. 0 °C

Podminky zpracovani:

B Minimalni teplota pryskyrice pred michanim je + 8 °C

B Minimalni teplota stavebniho dilu pro pouZiti pryskyrice Intectin PUR-Harz je + 8 ° C
B Minimalni teplota stavebniho dilu pro pouZiti pryskyrice Intectin Acryl-Harz je + 0 ° C



Injektionsgerait:

B Bei kleinen bis mittleren Verpressmengen Handpresse verwenden.

B Bei groBeren Injektionsmengen elektrische Einkomponenten-Injektionspumpe einsetzen.
B Injektionsgerat muss Uber eine stufenlose Druckregelung verflgen.

B Injektionsdruck Uber ein angebrachtes Manometer standig kontrollieren.

Injektazni zafizeni:

B Pri malém rozsahu praci (malé mnozstvi pryskyrice) pouzijeme rucni injektazni lis.

B Pri vétsim rozsahu praci (vetSi mnozstvi pryskyrice) pouzijeme elektrické
Jjednokomponentni injektazni erpadlo.

B [njektazni zafizeni musi mit plynulou regulaci tlaku.

B [njektazni tlak neustale kontrolujeme pres pfipojeny manometr.



Harzverbrauch:

B Fullmenge des Intec® Premium Injektionsschlauches: ca. 0,4 kg/10 Ifm

B Gesamtharzverbrauch ist abhangig von der Qualitat der Betonage.
Bei guter Ausflhrung mit Anschlussmischung (@ 8 mm) Durchschnittsverbrauch:
1 kg/10 Ifm

Spotreba pryskyfric:

B Kapacita injektazni hadicky Intec® Premium je 0,4 kg/10 m

B Celkova spotreba pryskyrice zavisi na kvalité betonaze.
Pri dobrém provedeni a pripojeni (& 8 mm) je prumérna spotreba pryskyrice
asi 1 kg/10 m.”



Reinigen der Arbeitsgerite:

B Nach Verwendung von Intectin PUR und EP-Harzen Arbeitsgerate mit Intectin
Spezialreiniger reinigen.

B Nach Verwendung von Intectin Acryl-Harz Arbeitsgeréate vor Erharten des Harzes
mit Leitungswasser reinigen.

Cisténi pracovniho naradi:

B Po pouziti polyuretanovych (PUR-Harz) a epoxidovych (EP-Harz) pryskyric Intectin
ocistime naradi a zafizeni specialnim cisticem Intectin-Spezialreiniger.

B Po pouziti akrylové pryskyrice Intectin Acryl-Harz, jesté pred jejim ztvrdnutim, ocistime
naradi a zafizeni vodou.
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Verpressen:

Kegelkopfnippel in ersten Nagelpacker
einschrauben. Bei Ausfuhrung mit
Entliftungsschlauch: Innenpacker in
EntlGftungsschlauch einsetzen und mit
Schelle sichern.

Injektaz:

Nejprve zasroubujeme kulovou maznicku
do prvni tlakové koncovky. Pri provedeni
s tlakovou/ odvzdusriovaci hadickou:

Do hadicky vsuneme vnitini koncovku

S kulovou maznickou a zajistime ji svorkou.




Entliiften des Schlauches:

B Beflllen des Injektionsschlauchabschnittes Uber den ersten Kegelkopfnippel
(Innenpacker), bis am zweiten Nagelpacker bzw. Entliftungsschlauch Harz austritt.

B Zweiten Nagelpacker mit Kegelkopfnippel verschlieBen bzw. in zweiten Entliftungs-
schlauch Innenpacker einsetzen und mit Schelle sichern.

Odvzdusnéni a naplnéni hadicky:

B Injektazni hadicka (smycka) se pres prvni kulovou maznicku/vnitini koncovku tlakové
hadicky naplni pryskyrici az ke druhé tlakove koncovce/odvzdusriovaci hadicce (az do
vytoku pryskyrice).

B Druhou tlakovou koncovku pak uzavieme kulovou maznickou nebo obdobné
u odvzdusriovaci/ tlakové hadicky: uzavieme ji vnitfni koncovkou se svorkou.
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Mit maBigem, lang andauerndem Druck Injektionsharz einpressen
Injektionsdruck von 0 bis max. 80 bar steigern

Maximaldruck muss nicht erreicht werden

Optimal: Mittleren Druck Uber einen langeren Zeitraum kontinuierlich halten,
dadurch Vordringen des Harzes auch in kleine Verastelungen moglich.
Achtung: Auch mit einer Handpresse sind erhebliche Driicke erzeugbar
(Hydraulik), die ggf. zu Schaden fuhren kénnen.

Pryskyrici injektujeme pomalu, neprerusované a s mirnym tlakem

Tlak pri injektazi pomalu zvysujeme od 0 do maximalné 80 bart

Maximalniho tlaku nemusi byt dosazeno!

Optimalni postup: Udrzujeme-Ii dlouhodobé stredni tlak, dojde k proniknuti pryskyrice
i do jemnych, rozvétvenych trhlinek

Pozor: | s rucnim lisem Ize dosahnout velmi vysokého tlaku (hydraulika), ktery mize vést
k poskozeni, poruse.

ey
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Zur guten Fullung der Fuge, innerhalb

der Verarbeitungszeit des Injektionsgutes
ein- besser zweimal nachverpressen.
Harzaustritt entlang der Arbeitsfuge ist
fUr eine funktionsfahige Abdichtung nicht
zwingend erforderlich.

Pro dobré vypinéni (zainjektovani) spary,
jesté v dobé zpracovatelnosti pryskyrice,
se doporucuje jesté 1x nebo lépe 2x sparu
ndsledné doinjektovat (dotlakovat). \yron
pryskyrice podél pracovni spary neni pro
funkcni utésnéni nutné.

32
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Bei einer wasserfiihrenden Fuge darauf
achten, dass das Harz in der Fuge erharten
kann — ohne ausgespult zu werden.

Solche Fugen sind zu verddmmen oder an-
derweitig zu sichern (z. B. Wasserhaltung).

V pripadé, Zze dochdzi k vytoku vody ze
spary je potreba zajistit, aby mohlo dojit
k vytvrzeni pryskyrice ve spare — bez
jejiho vyplaveni. Takoveé spary je nutné
utésnit, nebo jinak zabezpecit (napriklad
odvedenim vody — drendz, kanalizace).




B Nach Abschluss der Injektionsarbeiten den zweiten Kegelkopfnippel entfernen, ggf. durch
kurzen EntlUftungsschlauch ersetzen, um ausgesplltes Injektionsgut aufzufangen.

B Po skonceni injektaznich praci odstranime z druhé tlakové koncovky kulovou maznicku
(popripade vnitini koncovku z druhé odvzdusriovaci/tlakove hadicky) a zachytime vyteklou
injektazni hmotu.
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Vor dem Ende der Verarbeitungszeit des Injektionsgutes Injektionsschlauch mittels Druck-
spulung mit max. 2,5 bar entleeren (Anschlussstiicke z. B. FRANK Artikel IRKKNIN).

Nach vollstandigem Harzaustritt Schlauch mit Intectin Spezialreiniger durchspulen:

Uber ersten Kegelkopfnippel ca. 0,5 | Reiniger je 10 m Schlauch ohne Druck einftillen,
anschlieBend mit Druckluft max. 2,5 bar entfernen.

Nach Abschluss der Schlauchreinigung kann der erste Kegelkopfnippel entfernt werden.
Der Intec® Premium Injektionsschlauch ist somit fr eine weitere Injektion bereit.

Pred koncem doby zpracovatelnosti injektazni hmoty vyprazdnime hadicku stlacenym
vzduchem s tlakem maximalné 2,5 bari (pres kulovou maznicku bez zpétného ventilku,
¢.mat.: IRKKNIN)

Po tomto uplném vytlaceni pryskyrice proplachneme hadic¢ku specialnim cisticem Intectin
Spezialreiniger: pres prvni kulovou maznicku vstiikneme bez tlaku asi 0,5 litru Cistice na

10 m hadicky a nasledné ji procistime ,“profouknutim* tlakem vzduchu (max. 2,5 bard).
Po ukonceni vycisténi hadicky mizeme odstranit prvni kulovou mazni¢ku. Tim je injektazni
hadicka Intec® Premium pripravena pro pripadnou dalsi injektaz.

ey
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Zusatzlicher Hinweis zur Spiilung des Intec® Premium Injektionsschlauchs bei Verwendung
von Acryl-Harz:

Alternativ zur Druckluftsptlung kann der Injektionsschlauch auch mit Wasser durchgespult
werden. Sollte ein weiterer Verpressvorgang geplant sein, wird empfohlen, das Wasser
durch Druckluft zu entleeren.

Jeste doporuceni k vyplachu/“profouknuti* injektazni hadlicky Intec® Premium pri pouZiti
pryskyrice akrylové Acryl-Harz:

Zde mizete misto stlaceného vzduchu alternativné pouZzit proplachnuti vodou. V pripadg,
Ze je planovana dalsi injektaz, doporucujem tuto vodu po vyplachnuti vytlacit stlacenym
vzduchem.
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Alle wichtigen Angaben in einem Verpressprotokoll

festhalten! FRANK  swnungascniinie o sasssiumdursimmssign

Enuwni bw wig Swtan

Eine Protokoll-Vorlage finden Sie in der

Broschure ,Planungsschritte fur WU-Bauwerke®.
Fordern Sie diese kostenlos telefonisch unter
09427 189-0 an oder laden Sie sich das PDF
auf www.maxfrank.de herunter.

Vsechny dilezité udaje je nutné zapsat do
infektazniho protokolu! Predlohu tohoto protokolu
naleznete v broZure ,Planungsschritte ftr WU-
Bauwerke'/, Planovaci kroky pro vodotésné stavby”.
Tento protokol si miGzete telefonicky vyzadat
primo u firmy FRANK na: +49 427 189-0 nebo
u technického poradce pro CR - Ing Jana
Vrany (mobil: +420 603 518 837), popfipadé si
sami stahnout ze stranky www.maxfrank.de.
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ZUSATZLICHE HINWEISE

DALSI INFORMACE A POKYNY




Zusatzliche Hinweise:

B Injektionsarbeiten sollten vom Fachmann bzw. geschultem Personal durchgefihrt werden
B Einatmen und BerUhren der Verpressharze ist gesundheitsschadlich

B Schutzkleidung tragen, Augen-, Mund- und Handschutz

B Verarbeitung bei Raumtemperatur: keine Absaugung erforderlich

Dalsi informace a pokyny:

W Injektazni prace by mél provadét odbornik, popripadé proskoleni pracovnici stavby

W Primy kontakt injektaznich pryskyric s pokozkou a dychani jejich vypard jsou zdravi
skodlivé.

B Je nezbytné pouZivat ochranny odév a pomdcky pro ochranu oci, tst a rukou

B Provadite-li injektazni prace pri pokojoveé taploté, neni nutné odsavani



Temperaturen Uber + 40 °C wéahrend der Aushartung: hermetische Absaugung erforderlich
(Entstehende Verdampfungsprodukte sind ggf. hoch toxisch)

Harz-Lagerung: nicht Uber + 40 °C und nicht unter + 8 °C

Injektionsharze reagieren mit Luftfeuchte zu ungefahrlichen Harnstoffverbindungen, daher
nicht umweltgefahrdend

Dochazi-li v uzaviené mistnosti k vytvrzovani pri teplotach nad + 40°C, je nutné nucené
odsavani plynd (produkty vznikajici pri odparovani mohou byt velmi jedovaté)
Skladovani pryskyric: ne pri vyssi teploté nez + 40 °C a ne pfi nizsi teploté nez + 8 °C
Injektazni pryskyrice reaguji se vzdusnou vihkosti a vytvareji neSkodné mocovinovée
slouceniny, proto nejsou nebezpecné zivotnimu prostred.



Entsorgung:

B Auf sachgerechte Entsorgung achten

B Restentleerte Gebinde aus Stahl (Blech) > Schrottcontainer

B Restentleerte Gebinde aus Kunststoff > Recycling

B Nicht abgebundenes Intectin PUR-Harz > Sondermull (Abfallschltissel-Nr: 080102)
B Abgebundenes Intectin PUR-Harz > Sondermull (Abfallschlissel-Nr: 080105)

Likvidace odpadii:

B Pozor na spravnou likvidaci odpadd (dle prislusnych predpist)

B Prazdné obaly z oceloveho plechu patfi do Srotu

B Prazdné plastove obaly je mozné redyklovat

B V pripadé nevytvrzenych polyuretanovych pryskyrice se jedna o zviastni odpad
(kod: 080 102)

B V pripadé vytvrzenych polyuretanovych pryskyrice se jedna o zviastni odpad
(kod: 080 105)



Technologien flr die Bauindustrie

Technologie pro stavebni primysl

Max Frank GmbH & Co. KG

Mitterweg 1 - 94339 Leiblfing - Némecko/Deutschland
Tel. +49 9427 189-0 - Fax +49 9427 1588
info@maxfrank.com - www.maxfrank.com

AR- Diese Montageanleitung kann nur als Empfehlung gelten. Sie er-
Kontakt v CR: setzt nicht das fUr die Montage erforderliche Fachwissen. Die Anlei-
v tung wird stets auf dem neuesten Stand der Technik gehalten und
Ing. Jan Vrana wird standig aktualisiert. Technische Anderungen sind daher — auch

. . . ohne vorherige Information des Kunden —ausdrticklich vorbehalten.
Technicky a obchodni poradce Die jeweils gliltige Version ist auf unserer Homepage unter:

i A www.maxfrank.de zu finden. Ergénzend gelten unsere Allgemeinen =
flrmy Max Frank pro CR Verkaufsbedingungen. =
Jinonicka 80 N
158 00 Praha 5 Tento technicky ndvod Ize povaZovat pouze za doporuceni, nemdiZe N

totiz nahradit vSechny odborné znalosti, které jsou nutné pro montaz (ID

telefon: 257 290 364 a injektaz. Tato pfirucka byla sestavena na zaklade nejnovéjsiho stavu -
. techniky a technologie a je prabézné aktualizovana. \/yvoji podiéhajici IS
mobil: 603 518 837 technické zmény jsouproto vyhrazeny a prabézné uvadény na 3
strankach www.maxfrank.de bez predchoziho upozorriéni zakaznik. i

e-mail: j.vrana@maxfrank.com Soubézné plati i nase véeobecné obchodni podminky. ©
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