Technologien fur die Bauindustrie

Technisches Merkblatt
Intectin EP-Harz

Produktbeschreibung:
Intectin EP-Harz ist ein lI6sungsmittelfreies, ungefiilltes, transparentes, chemikalienbestandiges
2-Komponenten-Epoxid-Harz.

Anwendungsgebiete:

Intectin EP-Harz wird fir die kraftschlissige und abdichtende Verklebung und Injektion von Beton,
Mauerwerk, hohlliegende Putze (Putzbossen), Holz und Naturstein eingesetzt.
INTECTIN-EP-Harz haftet auf trockenen Untergrinden hervorragend, bei feuchten und nassen
Untergrinden kann die Flankenhaftung eingeschrankt sein. Intectin EP-Harz eignet sich auch gut
fur die Pinselinjektion.

Eigenschaften:

Intectin EP-Harz hartet nach dem Vermischen der beiden Komponenten zu einem hartelastischen
Duromeren mit hoher Druck-, Biege-, Haftzug- und Scherfestigkeit aus. Intectin EP-Harz ist in aus-
gehartetem Zustand physiologisch unbedenklich und nicht giftig.

Technische Daten:

Materialbasis |6semittelfreies 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Aussehen honiggelb, transparent
Viskositét (20° C) Komponente A ca. 450 m Pas
Komponente Bca. 6 mPas
Dichte (20° C) Komponente A: 1,12 kg/l
Komponente B: 0,87 kg/l
Gemisch: 1,10 kg/l
Mischungsverhaltnis Komp. A Komp. B
Gew. Teile 5,0 : 1
Vol. Teile 3,9 : 1
Verarbeitungszeit (20° C) ca. 50 Minuten bei einem Ansatz von 1 kg
Verarbeitungstemperatur (Baustofftemperatur) nicht unter 5° C
Aushartungszeit (20° C) ca. 12 Stunden
Endfestigkeit nach 7 Tagen
Druckfestigkeit 100 N/mm?
Biegefestigkeit 70 N/mm?2
Zugfestigkeit (DIN 53455) 51 N/mmg?
Dehnung (DIN 53455) 5%
Schlagzahigkeit (DIN 53453) 13 KJ/m2
E-Modul (Zugfestigkeit) (DIN 53457) 3,02 GPa
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient 6,7 - 10°/K
-25°C his +25°C
Lagerung trocken, vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen
Lagerfahigkeit 1 Jahr in ungetffneten Gebinden
Lieferform Weil3blechgebinde a"1 kg
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Verarbeitungshinweise:

Das Stammharz Komponente A und der Harter Komponente B werden im angegebenen Mi-
schungsverhaéltnis intensiv und homogen mittels elektrischem Rihrgerat vermischt.

Injektion (kraftschlissig):

Fur die Verpressung von Rissen und Fehlstellen ist folgender Arbeitsablauf empfehlenswert.

= RiRverlauf feststellen und kennzeichnen.

» Wechselseitiges, schrdges Anbohren des Risses (Winkel ca. 45°), um den Rif3 méglichst mittig
zu durchstol3en, Bohrlochabstand 15-20 cm (je nach Bauteildicke).

= Ausblasen des Bohrmehls. Risse je nach Ri3weite mit Zementspachtel oder Spezialspachtel
verdammen.

= Verspannen der Injektionsventile.

= Einschrauben des Riickschlagnippels auf das tiefstliegende Ventil und Verpressung des be-
reits vorgemischten Injektionsharzes mittels Verpre3gerat, bis an dem dartberliegenden offe-
nen Injektionsventil ein sichtbarer Harzaustritt erfolgt.

= Einschrauben des Ruckschlagnippels am néchsthéheren Injektionsventil, an dem die Injektion
fortgesetzt wird.

= Am obersten Injektionsventil angelangt, werden alle Ventile nochmals nachgepref3t. Austreten-
des Harz ist sofort zu entfernen.

Die Injektionsarbeiten werden abgeschlossen, indem die Hochdruckventile entfernt und die Bohr-
I6cher gegebenenfalls sauber verspachtelt werden.

Reinigung:
Die Reinigung der Werkzeuge und Geréate erfolgt mit einem Spezialreiniger.

Sicherheitsratschlage:

Die Komponente B und das nicht ausgehartete Gemisch sind "atzend". Die angeordneten Schutz-
mafnahmen und Unfallverhitungsvorschriften der Chemischen Berufsgenossenschatft sind unbe-
dingt einzuhalten. Wir verweisen in dem Zusammenhang auf das Sicherheitsdatenblatt. Bei Berlih-
rung mit den Augen grindlich mit Wasser abspilen und Arzt konsultieren. Bei Beriihrung mit der
Haut sofort mit viel Wasser abwaschen. Bei der Arbeit geeignete Schutzkleidung, Schutzhand-
schuhe und Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.

Die Verwendbarkeit der Produkte in der konkreten Einbausituation ist durch den Anwender zu prufen.

Dieses Merkblatt wird stiandig aktualisiert. Technische Anderungen sind daher, ohne vorherige Information des Kunden aus-
drucklich vorbehalten. Die jeweils gultige Version ist auf unserer Homepage unter: www.maxfrank.de zu finden. Ergénzend
gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen.
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Bestandigkeitstabelle
Intectin EP-HARZ

Testmaterialien Testergebnis
Verdunnte Sauren und Laugen bestandig
Chlorkohlenwasserstoffe bestandig
Toluol bestandig
Alkohol bestéandig
Benzin bestandig
Mineraldle bestandig
Fette bestandig
Silagesafte bestandig
Garsafte bestandig
Aceton nicht bestandig
Phenol 40 % bestandig
Hexan bestandig
Kerosin (Dusentreibstoff) nicht bestandig
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